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Vorrichtung zum Austragen von Leim 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Austragen von Leim gemSss Oberbegriff von Patentanspruch 
5 1. Es sind verschiedene Vorrichtungen zum Austragen von Leim 
bekannt, die vor allem zum Austragen von Leim auf Boden zum 
Verlegen von ParkettbSden verwendet werden, wobei diese 
Vorrichtungen einen Beh&lter ftlr Leim aufweisen, der mit 
einer Austragdtlse verbunden ist. Bei der Verwendung dieser 
10 Gerate wird Leim aus der Dttse auf den Boden gebracht, und es 
ist in der Regel notwendig, den Leim mittels eines 
Handspachtels zu verteilen, wobei diese Arbeit nicht nur 
iatlhselig ist, sondern auch dazu ftthrt, dass die 
Arbeit skleider verschmutzt werden. 

15 

Es ist von diesem bekannten Stand der Technik ausgehend 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Vorrichtung zum 
Austragen von Leim anzugeben, die ein ef f izienteres 
Auftragen von Leim auf den Boden gewahrleistet und das 
20 Arbeiten mit dieser Vorrichtung nicht nur gelenkschonender, 
■ sondern auch sauberer durchfUhren lasst. Eine Vorrichtung, 
die diese Aufgabe 15s t, ist in Patentanspruch 1 angegeben. 

In einer bevorzugten Ausftihrung ist die Leimleiste der 
25 Vorrichtung leicht zu reinigen und in weiteren 

Ausgestaltungen gemSss abhangigen Ansprtlchen ist die 
Vorrichtung umweltf reundlich, indem ein sehr geringer Abfall 
anfailt. 

30 Die Erfindung wird im Folgenden an Hand von Zeichnungen von- 
AusfUhrungsbeispielen naher eriautert: 

Figur 1 zeigt in Seitenansicht ein erstes 

AusfUhrungsbeispiel einer erf indungsgemSssen 
35 Austragvorrichtung, 
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Figur 2 zeigt die Vorrichtung von Fig. 1 in einer 

anderen Seitenansicht, 

5 Figur 3 zeigt die Vorrichtung von Fig* 1 in einer Sicht 

von oben, 

Figur 4 zeigt ein zweites Ausftihrungsbeispiel der 

erf indungsgemassen Vorrichtung in Seitenansicht, 

10 

Figur 5 zeigt die Vorrichtung von Fig. 4 in einer 

anderen Seitenansicht , 

Figur 6 zeigt die Vorrichtung von Fig. 4 von oben, 

Figur 7 zeigt ein weiteres Ausftihrungsbeispiel der 

erf indungsgemassen Vorrichtung in Seitenansicht, 

Figur 8 zeigt die Vorrichtung von Fig. 7 von oben, 

Figur 9 zeigt in Drauf sicht und teilweise geschnitten 

ein weiteres Ausf Uhrungsbeispiel eines 
erf indungsgemassen Gerates, und 

25 Figur 10 zeigt einen Schnitt gemass der Linie X-X in 

Figur 9. 

Das erste Ausf Uhrungsbeispiel, die Austragvorrichtung 1, 
enthait zwei Leimzylinder 2 und 3 sowie eine Leimleiste 4 
30 und eine Druckluf tzufiihreinrichtung 5. Die Leimzylinder 2 
und 3 dienen der Aufnahme von Leimbeuteln, hier nicht 
eingezeichnet, und weisen zum Austragen einen Kolben 6 auf, 
der einen Dichtungsring 7 aufweist, damit die Druckluft 
nicht um den Kolben abfliesst und damit den Druck 



20 
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verringert, und ein nasenfSrmiges Frontteil 8, dessen Form 
dem trichterfdrmigen Einlass 9 der Dtise 10 entspricht. 

Zwischen dem Zylinderauslass 12 und der Leimleiste 1st einen 
5 Diise 10 angeordnet, die zu einem Hohlraum 16 fUhrt, von dem 
aus Kanaie 11a - llg angeordnet sind, die in 
Austragof fnungen 14a - 14g in der Leimleiste mtinden. Der 
Hohlraum 16 gewahrleistet, dass der Leim gleichmSssig an 
alle Aus tragSf fnungen geleitet wird, wodurch ein 
10 gleichmassiges Auftragen ermaglicht wird. Die 

AustragOf fnungen und deren Abstande untereinander sind den 
verschiedenen Parkettriemenbreiten angepasst. 

Die Leimleiste 4 besteht aus zwei zueinander komplementaren 
15 Teilen 4A und 4B, wobei beide Teile durch Zylinderschrauben 
13 miteinander verbunden werden. Die Leimausf lussmenge wird 
durch die Grttsse und Anzahl der AustragGf fnungen, der 
Fahrgeschwindigkeit sowie durch den Systeradruck , bestimmt und 
geregelt • 

20 

Die Dtlse ist in der Leimleiste 4 eingelassen und kann nach 
dem Zusammenschrauben der zweiteiligen Leimleiste nicht mehr 
herausf alien* Die Leimleiste wird mit den Dtisen mittels 
einer Mutter 12M am Leimzylinder befestigt. 

25 

Die gesamte Leimleiste ist mit einem leimabweisenden 
Kunststoff beschichtet, beispielsweise mit Teflon®. Dadurch 
bleibt der Leim nach dem Ausharten nicht daran haften und 
kann leicht entfernt werden, wodurch ein schnelles Reinigen 

30 der Leimleiste erfolgen kann, Damit beim Einsatz der 

Vorrichtung die Leimleiste den Boden nicht bertlhrt und somit 
die Tef lonschicht nicht beschadigt wird, befinden sich an 
beiden Enden der Leimleiste Rollen 15, die beispielsweise 
Uber ein Rillenkugellager an der Leiste befestigt sind* Die 

35 beiden Leimzylinder werden durch zwei Brillen 17 und 18 
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zusammengehalten, wobei die Brillen den verschiedenen 
Leimleisten angepasst oder je nach Leimleistentyp 
ausgewechselt werden konnen. 

5 Die beiden Ausftihrungsbeispiele gemass den Figuren 1 bis 3 
und 4 bis 6 werden mittels Druckluft betrieben. Die externe 
Druckluftzufuhr erfolgt tiber einen Zuleitungsschlauch 19, 
der tlber eine Verbindung 20 mit .einem Handgrif f .21 verbunden 
ist, von dera aus die interne Druckluft auf die verschiedenen 
10 Leimzylinder geleitet wird. Der Handgriff 21 ist mittels 

einem Klemmring 22 am Leimzylinder 2 befestigt und weist ein 
Knopftastenventil 23 auf, das von der externen Speiseleitung 
19 beaufschlagt wird und die Druckluft dosiert an die 
Ableitung 24 verteilen kann. 

15 

Die Leitung 24 ftihrt auf einen Verteiler 25, hier ein 
Doppelverteiler, von dem aus die Druckluft auf die 
Leimzylinder 2 und 3 geftlhrt wird, Vom Verteiler 25 ftihrt 
eine Leitung 2 6 zum Eingang eines Schnellentllif tungsventils 
20 27. Das Schnellentltlf tungsventil 27 enthait eine Membrane 
28, einen Membrandeckel 29 sowie einen Rohrdeckel 30. Das 
Ventil mit dem Einlass wird mittels einer Rohrmutter 31 am 
Leiidzylinder befestigt. 

25 Das Schnellentltlftungsventil gewShrleistet, dass beim 
Loslassen des Knopf tastenventi Is der Druckaufbau im 
Leimzylinder sehr schnell abfailt. Dies verhindert ein 
Nachdrtlcken des Leims aus der Leimleiste. Aus 
Sicherheitsgrtinden ist das Schnellentltlf tungsventil 27 mit 

30 dem Kolben 6 tlber eine Schnurverbindung verbunden, urn beim 
unbeabsichtigten Betatigen des Knopf tastenventils ein 
Ausstossen des Kolbens zu verhindern. 

Zum Ftillen des Leimzylinders wird der Kolben in Richtung 
35 Schnellentltlftungsventil 27 verschoben. Nach dem Einbringen 
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des Leimbeutels wird die Mutter 12M am Leimzylinder-Rohr 
befestigt. Damit ist das Gerat einsatzbereit . Auf der 
Zeichnung sind ferner noch zwei Dichtungsringe 32 und 33 
ersichtlich. 

5 

In Figur 4 ist eine Austragvorrichtung 34 angegeben, die 
zusatzlich zu den beiden Leimzylindern 2 und 3 einen dritten 
Leimzylinder 35 aufweist, wobei die Leimleiste 36 demgemass 
drei Dusen 10 aufweist, die in den Hohlraum 16 mtlnden von 

10 dem aus jedoch je vier Kanale 37a/ 37b, 37c und 37d 

abzweigen und die Leimleiste entsprechend drei mal vier 
Austragoffnungen 38a, 38b, 38c und 38d aufweist. Die 
Leimleiste weist dieselben Rollen 15 auf wie die Leimleiste 
fur zwei Leimzylinder und hat den entsprechend gleichen 

15 Aufbau. 

Die Druckluftzufuhr erfolgt gleich wie beim ersten 
Aus fuhrungsbei spiel, wobei der Handgriff 31 am mittleren 
Zylinder 2 angebracht ist und anstatt eines Doppelverteilers 
20 25 ein Dreif achverteiler 38 vorhanden ist, so dass die 
Druckluft sowohl auf den Leimzylinder 2 als auch via 
Leitungen 26 und 57 auf die beiden anderen Leimzylinder 3 
und 35 geleitet wird. Die Funktionsweise und die Kolben, 
usw. sind identisch wie beim ersten Aus fuhrungsbei spiel . 

25 

In dem AusfUhrungsbeispiel gemass den Figuren 7 und 8 ist 
eine Ausftihrungsvariante dargestellt, in welcher keine 
Druckluft zum Austragen des Leims benOtigt wird, sondern ein 
mechanischer Antrieb des Austragkolbens erfolgt. Dies hat 
30 den Vorteil, dass keine Druckluf tleitung bendtigt wird, die 
nicht tiberall vorhanden ist, und dass auf keinen oftmals 
sterenden Zuleitungsschlauch Rticksicht genommen werden muss. 

Die Vorrichtung 42 weist analog zur Vorrichtung 1 zwei 
35 Leimzylinder 43 und 44 auf, die tlber die selben Brillen 17 
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und 18 miteinander verbunden sind. Der Zylinderauslass 12 
sowie die Dtisen und vor allem die Leimleiste sind die 
gleichen wie beim ersten .Aus ftihrungsbei spiel . 

5 Der Leim wird mittels einer Gewindestange 45 ausgetragen, 
die zwischen den beiden Leimzylindern angeordnet ist und die 
durch Lager 46 und 47 geftlhrt ist. Die Gewindestange kann 
beispielsweise anihrem einen Ende einen Innensechskant 48 
aufweisen, urn von einem GerSt, wie es sich auf dem Bau 
10 befindet, beispielsweise einem Akkubohrer, angetrieben zu 
werden. Die Lagerungen 46, 47 sind an sich bekannte 
Kugellager Lagerungen und werden hier nicht im Detail 
eriautert. 

15 Die Gewindestange 45 ist tiber ein Muttersttlck 49 und eine 
durchgehende Kolbenverbindung 50 mit den beiden Kolben 52 
verbunden* Die Kolbenverbindung ist mit dem Kolben tlber ein 
Verbindungssttlck 51 verbunden, das am zweiteiligen Kolben 52 
befestigt ist. Der Kolben 52 besteht aus einem Frontteil 53 

20 und einer beabstandeten FUhrung 54, wobei das 

Verbindungs stttck 51 an beiden Teilen befestigt ist. 

Das Frontteil des Kolbens ist gleich gestaltet wie bei den 
vorhergehenden Ausftihrungsbeispielen, um den Leim so 

25 vollst&ndig wie mOglich auszutragen. Der Leimzylinder ist 
oben mit einem Schraubdeckel 55 abgeschlossen. Um die 
Bewegung ■ der . Kolbenverbindung zu • ermSglichen, ist das 
Leimzylinderrohr 56 geschlitzt, wie dies aus Fig. 7 
hervorgeht. Zum Ftillen des Leimzylinders wird das 

30 Muttersttlck mit dem Kolben in Richtung Schraubdeckel 

gezogen, woraufhin die Leimbeutel eingeftlllt werden konnen 
und die Leimleiste mittels der Muttern 12M befestigt werden 
kann. 
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Ausgehend von diesem Beispiel mit zwei Leimzylindern ist es 
auch moglich, Vorrichtungen mit mehr als zwei Leimzylindern 
mit mechanischem Kolbenantrieb vorzusehen, wobei der . 
mechanische Vortrieb angepasst werden muss, Der Antrieb der 
5 Gewindestange Oder einer ahnlichen Einrichtung kann auch 
tlber andere Antriebe als Akkubohrer Oder dergleichen 
erfolgen, beispielsweise tlber einen Elektromotor oder 
dergleichen, auch hier vorzugsweise mit Batterien oder 
wiederauf ladbaren Batterien betrieben. 

10 

Von den oben beschriebenen Ausftlhrungsbeispielen gemass den 
Figuren 1-8 ausgehend ist es ersichtlich, dass sowohl 
Vorrichtungen mit einem Leimzylinder und einer eritsprechend 
angepassten Leimleiste als auch Vorrichtungen mit mehr als 

15 drei Leimzylindern mSglich ist, wobei jeweils die Leimleiste 
analog ausgefUhrt ist und aus zwei Teilen besteht sowie 
beidseitig zwei Gleitrollen aufweist. Allen Leimleisten 
gemeinsam ist, dass sie mit einem leimabweisenden Kunststoff 
tiberzogen sind, um eine sehr schnelle Reinigung durchfUhren 

20 zu k6nnen. Bel den Leimbehaitern muss es sich nicht 

notwendigerweise um Leimzylinder handeln, andere Formen sind 
ebenso mOglich. 

In den Figuren 9 und 10 ist ein weiteres Ausftihrungsbeispiel 
25 dargestellt, das eine wesentliche Vereinf achung bringt. Die 
Leimleiste 57 ist an eine Vorrichtung 58 angeschlossen, die 
drei Leimzylinder 59, 60 -und 61 aufweist, Shnlich wie in der 
Vorrichtung 34, wobei die gleichen Teile mit den gleichen 
Hinweiszif f ern versehen sind und die tlbrigen Teile der 
30 Vorrichtung dieselben wie die vorhergehend beschriebenen 
sind. 

In Abweichung zu den vorhergehenden Beispielen ist die 
Leimleiste 57 einsttlckig aus einem leimabweisenden 
35 Kunststoff hergestellt und weist einen durchgehenden 
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LSngskanal 62 auf , in den die Ausiasse 63 - 65 eines 
Ubergangssttickes 66 mtinden, wobei der LSngskanal 62 als 
Hohlraum dient, von welchem Auslass-KanSle 67 ausgehen, die 
in die Austragof fnungen 68 mtlnden. 

5 

Wie aus Figur 10 hervorgeht, ist das GehSuse 69 der 
Leimleiste nicht symmetrisch beztlglich der Aus tragOf fnungen 
68 ausgebildet, indem diese oberhalb des Scheitels des sich 
verjtlngenden Gehauses angeordnet sind. In Figur 10 bedeutet 
10 "oberhalb" die Lage in Bezug auf das Gerat beim Benutzen auf 
einem Boden. Dadurch wird ein besserer und gleichmassigerer 
Leimf luss gewShrleistet . 

Die asymmetrische Lage der Austragof fnungen ist auch fUr die 
15 vorhergehend beschriebenen Leimleisten 4 und 36 von Vorteil. 

Die Leimleiste 57 weist ahnliche Rollen 15 auf wie 
vorhergehend, die an einem Vierkantrohr 70 befestigt sind, 
das oberhalb der Leimleisten-Einiasse veriauft. Dies erlaubt 

20 die Befestigung der drei Ubergangsstucke 66 mit den 

trichterfOrmigen Dtisen 9 und den Auslassen 63 - 65 sowie den 
Muttern 12M, die der Aufnahme und Befestigung der 
Leimzylinder 59 - 61 mit den Leimbeuteln dienen, daran, 
wodurch eine weitere Vereinfachung erzielt wird. Das 

25 Vierkantrohr 70 ist mittels zwei beidseitig verlauf enden, 
seitlichen Blechleisten 71 am Gehause 69 befestigt. Die 
Rollen 15 sind ebenfalls an den Seitenblechen 71, innen, 
befestigt. 



30 
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Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zura Austragen von Leim, mit mindestens 
eineni Leimbehalter mit einer am BehStlterauslass angeordneten- 
Auftrageinrichtung/ dadurch gekennzeichnet, dass die 
Auftrageinrichtung eine Leimleiste (4; 36) enthait, die 
mehrere Aus tragof fnungen (14a - 14g; 38a - 38d) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen jedem LeimbehSlter-Auslass (12) und.der 
Leimleiste eine Dtise (10) angeordnet ist, die in der 
Leimleiste in einen Hohlraum (16) mundet, von wo aus Kanaie 
(11a - llg; 37a - 37d) zu den AustragQf fnungen (14a - 14g; 
38a - 38d) ftlhren. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Leimleiste (4; 36) beidseits angeordnete Rollen 
(15) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Leimleiste aus zwei Teilen (4A, 4B;- 
3 6A, 36B) besteht und mit einer Leim abstossenden 
Beschichtung versehen ist, 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Beschichtung aus Teflon® besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeder Leimbehalter einen Kolben (6; 52) 
aufweist, dessen Frontteil (8; 53) dem Einlass (9) der Duse 
(10) angepasst ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie zwei (2, 3) Oder drei Leimbehalter 
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(2, 3, 35) aufweist, die tlber Brillen (17, 18; 40, 41) 
miteinander verbunden sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass die Kolben (6) mit Druckluft 

beauf schlagbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Druckluft tlber ein Knopf t as tenventil (23) , einen 

10 Verteiler (25; 39)und einem Schnellentltif tungsventil (27) 
zum Kolben gelangt. 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kolben (52) mechanisch betatigbar 

15 sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Kolben von einer zwischen den Leimzylindern (43, 
44) angeordneten und angetriebenen Gewindestange (45) 

20 betatigbar sind, wobei die Gewindestange tlber ein 

Mutter stack (49) und Kolbenverbindung (50) mit den Kolben 
(52) verbunden ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 

25 gekennzeichnet, dass die Leimzylinder-Rohre (56) einen 
Schlitz aufweisen. 

13. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1-3, 6 - 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Leimleiste (57) einstuckig 

30 aus leimabweisenden Kunststoff gefertigt ist und einen 

durchgehenden Langskanal (62) aufweist, in den die Auslasse 
(63 - 65) der Leimzylinder (59 - 61) mtinden und von dem die 
Auslass-Kanale (67) zu den AustragcSf fnungen (68) der 
Leimleiste ausgehen. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, , 
dass am Gehause der Leimleiste (57) ein Vierkantrohr (.70) 
angebracht ist, an welchem ftlr jeden Leimzylinder ein 

Vfber gangs stttck (66) befestigt ist. 

5 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Ubergangssttick eine trichterf5rraige Dttse (9), den 
Auslass (63 - 65) sowie eine Mutter (12M) zum Befestigen des 
Leimzylinders aufweist. 

10 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AustragSf fnungen (14a r 14g; 38a - 
38d, 68) bezUglich dem bei der Verwendung dem Boden 
zugewandten, sich ver jtlngenden Ende des Leimleisten-Gehauses 

15 asymmetrisch angeordnet sind derart, dass sie sich oberhalb 
der Mitte befinden. 
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Zusammenfassung 

' Die Vorrichtung (1) zum Austragen von Leim weist zwei 
Leimzylinder (2, 3) mit einer an den Behaiterausiassen (12) 
5 angeordneten Leimleiste (4; 36) auf, die mehrere 

AustragOf fnungen (14a - 14g; 38a - 38d) auf weist. Die Kolben 
(6) der Leimzylinder sind mit Druckluft beaufschlagt oder 
werden mechanisch betatigt. 

10 Eine solche Vorrichtung ermdglicht ein Arbeit en ohne 

UbermSssige Beanspruchung der Gelenke und ermoglicht ein 
rationelles und sauberes Arbeiten, 



15 
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